‘Berechnung — Konstruktmn Bau

Ergianzungsbaupline :
Dampﬂ(essel = Befeuerung Prbpeller,a

fiir Dampf 6

Jens Hinrichsen

Bei der von Hans Harms konstruierten und in der
Ausgabe ,,DAMPF 6“ beschriebenen Zweizylinder-
Expansionsdampfmaschine wurden fiir einige Ma-
schinenelemente Gussteile aus Stuart-Bauséatzen
der D10 verwendet.

fen mochten, bietet sich folgende Alternative an: Bei

dem Bau meiner Maschine habe ich alle Teile aus Halb-
zeugen hergestellt, davon bedauerlicher Weise nicht gleich
Zeichnungen angefertigt. Das habe ich jetzt nachgeholt und
daflir auch die nachstehende Zusatz-Stickliste erstellt.

F tr Modellbauer, die nicht auf diese Gussteile zurtickgrei-

Einige Hinweise zu den Teilen:

Exzenterring und Schieberschubstange sind mit M2-Gewinde
versehen, dies musste dann auch mit der Versatzgabel (Teil 8.4)
geschehen.

il

==k
==t

A

Jll 2

H—
—

L

iZ=
o,
I




|
vordere Verbindungs-
stange (8.15) Hebel -
Kulisse nicht
gezeichnet

Schnitt B - B

o — |

Ohne GuBteile fur die Lager ist es einfacher,
diese gemal obiger Zeichnung eckig auszu-
fuhren. Der Schlitz in Teil1.1 zur Aufnahme der
Lager ist dann auch einfacher herzustellen.
Teil 3.4 ist waagerecht in Héhe der Mittellinie
geteilt. In der Grundplatte (1.1) ist unterhalb
des mittleren Lagers eine Bohrung gezeichnet,
diese ist mit Gewinde M 3 zu versehen.

Durch einen hier eingeschraubten Gewinde-
stift ist das untere Lagerteil gegen das

obere zu driicken.

In Heft Dampf 6 nicht gezeichnete, als GuRteile von der
Stuart D10 vorgesehene oder nicht ausreichend dargestellte Teile

MaRstab: | Zweizylinder-DM Datum:
17 nach Dampf6 01 .02.01
Entwurf.  Jens Hinrichsen, MA DM.
Biiltenweg 52, 25436 Tornesch 05.02-1
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In Heft Dampf 6 nicht gezeichnete; als GuRteile von der
Stuart D10 vorgesehene oder nicht ausreichend dargestellte Teile

Magstab: | ZwWeizylinder-DM e
1 | nach Dampf6 01 0201
Entwur: Jens Hinrichsen, MA DM.
Biltenweg 52, 25436 Tornesch 05.02-2
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= Sewinde konnen nicht so geschnitten werden, dass Ver-
=—gabel und Exzenternng fest sitzen und richtig ausgench-
= =nd. Statt ein langes Gewinde und eine Kontermutter vor-
—.==nen, ist es glnstiger, die Ansatzflachen der Stange und/
mo=r die Flachen an Ring oder Gabel in erforderlichem MaBe
~=czuarbeiten. Da es sich hochstens um eine Fehistellung
ast 180° handeln kann, kommt beim Gewinde M2 mit
= Stzigung von 0,4 mm im unglnstigsten Falle eine Nachar-
== von 0,2 mm in Frage.

I)

~= Anfertigung der Kulisse verlangt viel Geduld und genaue
== zroeit. Nutzlich sind selbst gefertigte Radienschablonen

o= 2 =49 mm und R = 51 mm. Je genauer die Radien und
~= Abstand beider voneinander eingehalten werden, desto
ser lasst sich der Kulissenstein einpassen und spéter die
stsuerung bedienen.

== «=in Sechskantmaterial fUr die Schaftschrauben zu be-
«zmmen, kann man 2-mm-Rundmaterial einsetzen, das auf
S: -aubenldnge +0,5 mm zugeschnitten wird. Am Kopfende

zusatzlich knapp 2 mm lang M2-Gewinde geschnitten.
= ‘A2—Mutter, bei der einseitig das Gewindeloch etwas an-
%;mk‘t wurde, wird auf das Ende geschraubt und das Bol-
nde in die Ansenkung hinein angestaucht. Danach wird
£nde plan Ubergedreht.
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der Montage werden alle Teile, wie in den Schnitten A - A
= B - B dargestellt, auf den Bolzen (8.16) gesteckt und zu-
== das Gewinde des Bolzens in Teil 8.15 geschraubt und
—= =iner Mutter gesichert.

=~ =urzer Bolzen (8.17) wird in das Durchgangsloch der Ku-
sengabel und durch das Loch des Kulissensteins gesteckt,
2= sich in der Kulisse befindet, dann in das Gewinde im
~w=ten Schenkel der Gabel geschraubt und mit einer Mutter
J=sichert.

=rkzeugmaschinen und Werkstatteinrichtungen fir Profis und
~20by. Wir filhren Maschinen und Zubehér von Optimum,
Zuzntum, RC-Machines, Proxxon, Wabeco, Wemas Hegner und
nderen.

=suchen Sie uns im Internet oder unsere Ausstellungen im
uhrgebiet und im Rhein-Neckar-Raum (nach Terminvereinbarung).

Tel.; 063 21 - 3 85 06 16 oder
07 00 - 37 34 22 65
(= 07 00 - DREHBANK) ,
Fax: 06321-3850617 @
e Funk: 0170 -1 10 90 80

' ~bohren.de

E-Mail: info@baxmeier.de

Unser Hauptkatalog D6 informiert iber:
Werkzeuge, DIN-Teile u. NE-Metalle. Bau-
pléane u. -kdsten von Dampfbooten, stehende
und liegende Dampfkessel, lieferbare Mes-
sing- und Kupferrohre. Dampfmaschinen in
verschiedenen Ausfiihrungen Dampfzubehor
wie Ventile, Verschraubungen, Keramik-
brenner, Isoliermaterial, Wasserpumpen usw.

Hauptkatalog D6 erhalten Sie gegen Ein-
sendung von € 10,—, Ausland € 15,

S

D. Laspe Modellbau u. Feinwerktechnik
Lingeweg5 ¢ 41472 Neuss-Holzheim
Tel. 02131/461991 e« Fax 02131/462802

Pos. Benennung Anz. Abmessung (mm) Werkst. DIN

3.3 Kurbelwellenlager 3 22,5x:111,5 %10 Bz(Ms)

3.4 Kurbelwellenlager (geteilt) 1 22,5x6x10 Bz(Ms)
+11x55x10

8.5 Exzenterring 4 @25x5 St

8.9  Schieberschubstange 4 3 x 31 St

8.10 Kulisse 2 3x16x42 St

8.11 Kulissenstein 2 X BXT Bz

8.12 Kulissengabel 2  B6x7x12 Ms

8.13 Kulissenhebel 2 8x8x34 Ms

8.14 Verbindungsstange 2 2x5x50 Ms

8.15 Verbindungsstange 2 2x5x50 Ms

8.16 Schaftschraube (Hebel) 4 SW 4,5 x 20 St

8.17 Schaftschraube (Gabel) 6 SW 4,5 x 11 St

8.18 Distanzhiilse 4 3x0,5x4 (Rohr) Ms

8.19 Distanzhiilse 4 3x0,5x4,5(Rohr) Ms

8.20 Schraube 8 M2 x 10 St 912

8.21 Mutter 10 M2 St

9.17 Hebel 1 8x8x32 Ms

Die Versatzgabeln sollten auch mit einem Durchgangs- und
einem Gewindeloch angefemgt werden, da es mit zwei
Durchgangsléchern und zwei Muttern zur Sicherung sehr eng
werden kann.
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BIS

VERSANDHANDEL
Werkzeuge - Maschinen - Fertigung

M AYR Postfach 90 07 42

D-81507 Muinchen

= Fertigung s&mtlicher Dampfmaschinen-Modelle nach Ihren Angaben
bzw. Materialsatz

= Materialsétze / Bausatze von bekanntesten Modellen auf Lager

= Lfd. glinstige Werkzeuge + Maschinen fiir Ihr Hobby und Beruf

= Sonder-Maschinenbau (Umbau von Standard-Werkzeugmaschinen)

= Materialbereitstellung nach Ihrer Zeichnung

bzw. Sttickliste zu festen Angebots-Preisen Ford

= Ausbesserungs- und Reparaturarbeiten Unse, fe” Sie
Telefon 0 89 /4 50 67 02 - Fax 0 89 /4064 73 ”’ef/age
AbisZ-Versandhandel.Mayr@t-online.de 7 any

Unser Lieferprogramm:

* Werkstoffe zum Drehen und Frasen in rund, flach, vier- und
sechskant.

° Werkzeuge fiir die Metallbearbeitung.

* Fertigung von Einzel- und Serienteilen auf CNC-gesteuerten
Maschinen nach Zeichnung, Muster oder Skizze.

Katalog gegen € 3,—

Cereald [Luts (87 )

Bachécker 11 » 88367 Hohentengen

in Briefmarken. Ein Vergleich der sich lohnt.

Prazisionsteile -

Metallverarbeitung

Telefon 0 7572/ 28 02  Telefax 0 75 72 / 58 65
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Teil 8.3 Mithehmer

Fehlende Zeichnung in DAMPF 6,
3. Auflage 1998




